SATA
Lcontrol de barras

El sistema de medicion “in line” mas efectivo para la medicion
del Defecto de Triangularidad en barras

Una de las labores basicas de las acerias es la fabricacion de barras y tubos de acero en grandes
lotes de produccion. En este proceso de fabricacion es habitual encontrarse con el llamado “Defecto
de Triangularidad”, por el que la seccién de las barras o tubos se aleja del circulo que deberia formar
y toma una ligera forma de triangulo.

La dificultad de medir este defecto en
linea, sin afectar al proceso de aplicacion,
es evidente en este caso. Pero a pesar
de este hecho, la tecnologia OptiScan ha
demostrado su eficacia para medir y
controlar este defecto.

Para ello, se han situado dos sensores enfrentados que miden y controlan el perfil de la barra segln
pasa guiada por el sistema de rodillos. Midiendo sobre la nube de puntos obtenida, se puede ver
este defecto de forma clara y eficaz comparando la nube de puntos con un circulo y viendo el error
de forma existente.

Sistema Datapixel de medicion
del Defecto de Triangularidad en barras y tubos
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Vista normal y ampliada de las nubes de puntos de los sensores

Detalle de la instalacion del sistema de control en una linea de produccion
de barras de acero

El sistema disefiado ha demostrado ser robusto, fiable y facilmente instalable en un ambiente
industrial hostil. Las mediciones realizadas en fabrica han sido verificadas a pesar de la vibracion
existente tanto en la zona de apoyo de la estructura como en la barra de acero guiada por rodillos.

Presentacion de la interfaz para el usuario
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